REFEITURA MUNICIFAL DE

DEPUTADO IRAPUAN PINHEIRO
DE MAOS DADAS COM O POVO

PROCESSO ADMINISTRATIVO DE ADESAO AO REGISTRO DE PRECOS N° 2022.04.26.1 - SRP

ORGAO GERENCIADOR: SECRETARIA MUNICIPAL DA EDUCAGAO DO MUNICIPIO DE ASSARE/CE.
ORIGEM: Pregio Eletrénico/Registro de Pregos n? 2022.04.26.1 - SRP

ATA DE REGISTRO DE PREGOS N°: ATA DE REGISTRO DE PRECOS N22022.04.26.1/01
UNIDADE GESTORA ADERENTE (CARONA): SECRETARIA DA EDUCAGAO.

DECLARACAOQ D AO A ATA DE REGISTRO DE PRECO N2 2022 26.

0 Pregoeiro do Municipio de DEP. IRAPUAN PINHEIRO, no uso de suas atribui¢des legais e
considerando tudo o que consta do presente Processo Administrativo de Adesdo a Ata de Registro de
Preco, vem emitir a presente declaragio de ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECO n®
2022.04.26.1/01, celebrada em decorréncia do Pregdo Eletrénico/Registro de Precos n®
2022.04.26.1 - SRP, gerenciada pela Secretaria Municipal da Educagdo do Municipio de Assaré/CE,
fundamentada pelo o Art. 15 da Lei n° 8.666/93 e suas alteragdes posteriores, para a REGISTRO DE
PRECOS PARA FUTURA E EVENTUAL AQUISICAO DE MATERIAL PERMANENTE - PADRAO FNDE
PARA AS ESCOLAS DA REDE DE ENSINO DO MUNICIPIO DE ASSARE/CE. Em favor do fornecedor
abaixo:

FORNECEDOR: MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA; CNPJ N© 02.464.845/0001- 63

Ne : VLR,
DO DESCRIGAO DO ITEM UNIDADE | MARCA | QUANTIDADE w'}jm?‘o MEDIO
TEM | TOTAL

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-
01, PADRAO FNDE

DESCRICAQ:

MESA

Tampo em MDP, com espessura de 18 mm,
revestido na face superior em laminado melaminico
de alta pressdo, 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados
(conforme projeto). Revestimento na face inferior em
chapa de balanceamento (contra-placa fendlica) de
0,6 mm. Aplicagdo de porcas garra com rosca MOVEIS
métrica M6 e comprimento 10 mm (ver B/ CIA-
1 | detalhamento no projeto). Dimensdes acabadas 600 | Conjunto 01 100 R$ 478,00
mm (largura) x 450 mm (profundidade) x 19,4 mm FDE/ENDE
(espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2 mm
para comprimento e largura, e +- 1 mm para
espessura.

Topos encabegados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno),
com "primer" na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor LARANJA, colada com
adesivo "HotMelting". Resisténcia ao arrancamento
minima de 70N (ver fabricagdo). Dimensodes
nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura),

R$
47.800,00
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com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura.
Centralizar ponto de inicio e término de aplicagdo da
fita de bordo no ponto central e do lado oposto a
borda de contato com o usuario. O ponto de
encontro da fita de bordo n&o deve apresentar
espagos ou deslocamentos que facilitem seu
arrancamento.

Estrutura composta de:

- Montantes verticais e ftravessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secgdo oblonga de 29 mm x 58
mm, em chapa 16 (1,5 mm).

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, curvado em
—~ formato de “C", com secgéo circular, diametro de
31,75 mm (1 1/4) em chapa 16 (1,5 mm).

-Pés confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgdo circular,
didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm).
Fixago do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6
mm).

-06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6 mm),
comprimento 47 mm (com tolerancia de +/- 2 mm),
cabega panela, fenda Phillips.

Obs1: A definigdo dos processos de montagem e do
torque de aperto dos parafusos que fixam o tampo &
estrutura deve considerar, que apos o aperto, ndo
deve haver vazio entre a superficie da porca garra e
o laminado de alta press3o. E permitida a utilizago
de mastique elastico ou outro produto polimérico na
regido situada entre a superficie da porca garra e o

laminado de alta pressao.
Fixagao das sapatas (frontal e posterior) aos pés
py através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,

comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA,
fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensoes,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes
das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, datador de lotes indicando
més e ano de fabricacdo, a identificagdo "modelo
FDE-FNDE" (conforme indicagdo no projeto), e o
nome da empresa fabricante do componente
injetado.

Obs2: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou n&o de sua propria logomarca.
Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao
em camara de névoa salina de no minimo 300
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horas.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd
hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA

CADEIRA

Assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem isento de cargas minerais, injetados na cor
LARANJA. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes do assento e do
encosto deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero; datador de lotes indicando més e ano de
fabricagdo; a identificagdo “modelo FDE-FNDE’
~ (conforme indicado no projeto) e o nome da
empresa fabricante do componente injetado.

Obs1: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prdpria logomarca.
Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm).

Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura
através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
LARANJA (ver referéncias item 3.1.3.), fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto.
Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o ndmero identificador do polimero, a
identificagdo  "modelo  FDE-FNDE" (conforme
e indicagdo no projeto), e o nome da empresa
fabricante do componente injetado.

Obs2: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou néo de sua propria logomarca.
Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
anti-ferruginoso que assegure resisténcia a corroséo
em camara de névoa salina de no minimo 300
horas.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em po
hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA.

RECOMENDAGAQ: ALTURA DO ALUNO de 0,93m

a1,16m.
CONJUNTO COLETIVO (CJC-01), PADRAO FNDE MOVEIS
DESCRICAO: . RS
2 Mt Conjunto | JB !0C1:JC- 100 R$ 905,00 90.500,00

Tampo em MDP com espessura de 25mm, revestido
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na face superior em laminado melaminico de alta
pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados.
Revestimento na face inferior em laminado
melaminico de baixa pressao - BP, na cor BRANCA.
Dimensdes acabadas 800mm (largura) x 800mm
(profundidade) x 25,8mm (espessura), admitindo-se
tolerancia de até + 2mm para largura e profundidade
e +/- 1/mm para espessura.

Topos encabegados com fita de bordo termoplastica
extrudada com acabamento de superficie
texturizado, na cor LARANJA, coladas com adesivo
"Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento minima
de 70N. Dimensbes nominais de 29mm (largura) x
— 3mm (espessura), com toleréncia de +/- 0,5mm para
espessura.

Estrutura da mesa composta de: Pés
confeccionados em tubo de ago carbono, laminado a
frio, com costura, secgao circular diametro de 38mm
(1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm); Travessas em tubo
de ago carbono, laminado a frio, com costura,
secgdo retangular de 20 x 40mm, em chapa 16
(1,5mm).

Fixacdo do tampo a estrutura através de parafusos
rosca maquina polegada, didmetro de 1/4" x
comprimento 2", cabega chata, fenda simples.
Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA. Nos
moldes das sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, datador de lotes indicando
més e ano de fabricagdo, a identificagdo "modelo
FDE-FNDE", o nome da empresa fabricante do
componente injetado, e a espessura da chapa e o
~ diametro correspondente ao tubo para o qual a pega
é adequada.

O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
anti-ferruginoso que assegure resisténcia a corrosao
em camara de névoa salina de no minimo 300
horas.

Pintura dos elementos metélicos em tinta em po
hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA,

Cadeira

Assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetados na cor
LARANJA. DimensGes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes do assento e do
encosto deve ser gravado o simbolo internacional de
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reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, datador de lotes indicando més e ano de
fabricagdo, a identificagdo "modelo FDE-FNDE", e 0
nome da empresa fabricante do componente
injetado. (O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca).
Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm).

Fixagao do assento e encosto injetados a estrutura
através de rebites de “repuxo’, diametro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

Fixagdo do assento em compensado moldado a
—~ estrutura através de rebites de “repuxo’, diametro de
4,8mm, comprimento 16mm.

Fixagdo do encosto em compensado moldado a
estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 18mm.

Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
LARANJA, fixadas a estrutura através de encaixe e
pino expansor. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e
sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificagdo "modelo FDE-FNDE" e o
nome da empresa fabricante do componente
injetado.

Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nédo de sua propria logomarca.

- Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
anti-ferruginoso que assegure resisténcia & corrosao
— em camara de névoa salina de no minimo 300
horas.

- Pintura dos elementos metélicos em tinta em po
hibrida Epoxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros.

RECOMENDAGAQ: Conjunto coletivo (01mesa / 04
cadeiras) tamanho 1 Altura do aluno: de 0,93m a
1,16m.

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-
03, PADRAO FNDE

DESCRIGAO:

MESA MOVEIS

Tampo em MDP, com espessura de 18 mm, . JB/CJA- R$
3 revestido na face superior em laminado melaminico Conjunto 03 300 R$ 483,00 144.900,00
de alta pressao, 0,8 mm de espessura, acabamento FDE/FNDE
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados.

Revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento (contra-placa fendlica) de 0,6 mm.
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Aplicagéo de porcas garra com rosca métrica M6 e
comprimento 10 mm. Dimensdes acabadas 600 mm
(largura) x 450 mm (profundidade) x 19,4 mm
(espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2 mm
para comprimento e largura, ¢ +- 1 mm para
espessura.

Topos encabegados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno),
com "primer* na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor AMARELA, colada
com adesivo "HotMelting”. Resisténcia ao
arrancamento minima de 70N. Dimensées nominais
de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com
~ tolerancia de +/- 0,5mm para espessura.

Centralizar ponto de inicio e término de aplicagao da
fita de bordo no ponto central e do lado oposto a
borda de contato com o usuario. O ponio de
encontro da fita de bordo ndo deve apresentar
espagos ou deslocamentos que facilitem seu
arrancamento.

Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secgdo oblonga de 29 mm x 58
mm, em chapa 16 (1,5 mm).

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, curvado em
formato de “C’, com secgdo circular, didmetro de
31,75mm (1 1/4) em chapa 16 (1,5 mm).

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgdo circular,
diametro de 38 mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm).

* Porta-livros em polipropileno copolimero isento de
— cargas minerais, composto preferencialmente de
50% de matéria-prima reciclada ou recuperada,
podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA.
As caracteristicas funcionais, dimensionais, de
resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser
preservadas no produto produzido com matéria-
prima reciclada, admitindo-se folerancias na
tonalidade a critério da Comisséo Técnica do FNDE.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto.
No molde do porta-livios deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
nimero identificador do polimero, datador de lotes
indicando més e ano de fabricagdo, a identificagdo
"modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto),
e 0 nome da empresa fabricante do componente
injetado.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
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Fixagao do tampo & estrutura através de:

- 06 porcas garra rosca métrica M6 (didmetro de 6
mm).

-06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6 mm),
comprimento 47 mm (com tolerancia de +/- 2 mm),
cabega panela, fenda Phillips.

Obs1: A definigdo dos processos de montagem e do
torque de aperto dos parafusos que fixam o tampo &
estrutura deve considerar, que apos o aperto, ndo
deve haver vazio entre a superficie da porca garra e
o laminado de alta presséo. E permitida a utilizagcao
de mastique elastico ou outro produto polimérico na
regido situada entre a superficie da porca garra e o
laminado de alta presséo.

Fixagdo do portalivios a travessa longitudinal
através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,0mm,
comprimento 10mm.

Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés
através de rebites de “repuxo’, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12 mm.

Ponteiras e sapatas em copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor AMARELA,
fixadas & estrutura através de encaixe. Dimensoes,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes
das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, datador de lotes indicando
més e ano de fabricagédo, a identificagdo "modelo
FDE-FNDE" (conforme indicagdo no projeto), e o
nome da empresa fabricante do componente
injetado.

Obs2: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente  grafado por extenso,
acompanhado ou nao de sua propria logomarca.

— Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrasao
em camara de névoa salina de no minimo 300
horas.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé
hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA.

CADEIRA

Assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem isento de cargas minerais, injetados na cor
AMARELA. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes do assento e do
encosto deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero; datador de lotes indicando més e ano de
fabricagdo; a identificagdo “modelo FDE-FNDE"
(conforme indicado no projeto) e o nome da
empresa fabricante do componente injetado.

PREFEITURA MUNICIPAL DE DEPUTADO IR A
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Obs1: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, didametro de 20,7mm, em chapa 14
(1,8mm).

Fixacdo do assento e encosto injetados & estrutura
através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AMARELA, fixadas a estrutura através de encaixe e
pino expansor. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto.

Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a
identificagdo "modelo FDE-FNDE" (conforme
indicagdo no projeto), e o nome da empresa
fabricante do componente injetado.

Obs2: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou n&o de sua propria logomarca.
Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento
anti-ferruginoso que assegure resisténcia a corroséo
em camara de névoa salina de no minimo 300
horas.

Pintura dos elementos metélicos em tinta em po
hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA.

RECOMENDAGAQ: ALTURA DO ALUNO de 1,19m
a142m.

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-
-~ 04, PADRAO FNDE

DESCRICAO:

MESA

Tampo em MDP, com espessura de 18mm,
revestido na face superior em laminado melaminico
de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados.

Revestimento na face inferior em chapa de MOVEIS
balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. i JB/ CJA- RS

4 | Apiicagao de porcas garra com rosca métrica M6 e | COmunto | ™oy 0 R$488.00 | 446 .400,00
comprimento 10mm. Dimensdes acabadas 600mm FDE/FNDE

(largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mm
(espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2 mm
para largura e profundidade e de +/- 1mm para
espessura.

Topos encabegados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila), PP (polipropileno) ou PE (polietileno),
com “primer” na face de colagem, acabamento de
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superficie texturizado, na cor VERMELHA, colada
com adesivo "HotMelting". Resisténcia ao
arrancamento minima de 70N. Dimensdes nominais
de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com
tolerancia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar
ponto de inicio e término de aplicagdo da fita de
bordo no ponto central e do lado oposto & borda de
contato com o usuario. O ponto de encontro da fita
de bordo ndo deve apresentar espagos ou
descolamentos que facilitem seu arrancamento.
Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secgdo oblonga de 29mm x
58mm, em chapa 16 (1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, curvado em
formato de “C’, com secgdo circular, didmetro de
31,75mm (1 1/4%), em chapa 16 (1,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgdo circular,
diametro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm).
Porta-livros em polipropileno copolimero isento de
cargas minerais, composto preferencialmente de
50% de matéria-prima reciclada ou recuperada,
podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA.
As caracteristicas funcionais, dimensionais, de
resisténcia e de uniformidade de cor devem ser
preservadas no produto produzido com matéria-
prima reciclada, admitindo-se tolerancias na
tonalidade, a critério da Comissdo Técnica do
FNDE. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. No molde do porta-livros deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
poe nimero identificador do polimero, a identificagao
‘modelo FDE-FNDE", e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo
giratorio de 16mm de diametro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagao.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
Fixagdo do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas garra rosca métrica M6 (diametro de
6mm);

- 06 parafusos rosca métrica M6 (diémetro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerancia de +- 2mm),
cabega panela, fenda Phillips.

Fixagdo do porta-livios a travessa longitudinal
através de rebites de “repuxc’, diametro de 4,0mm,
comprimento 10mm.

Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés
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através de rebites de “repuxc’, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
VERMELHA. Dimensoes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e
sapatas devem ser gravados o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o nimero identificador
do polimero, a identificagéo “modelo FDE-FNDE’, e
0 nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5
ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricagao.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou n&o de sua prépria logomarca.

Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corroséo
em camara de névoa salina de no minimo 300
horas.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em po
hibrida Epoxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA.

CADEIRA

Assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetados na cor
VERMELHA. DimensGes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes do assento e do
encosto deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificacdo “‘modelo FDE-FNDE", e o
nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricagao.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm).

Fixacdo do assento e encosto injetados & estrutura
através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropilena copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
VERMELHA, fixadas a estrutura através de encaixe
e pino expansor. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e
sapatas devem ser gravados o simbolo internacional

PREFEITURA MUNICIPAL DE DEPUTADO
Avenida dos Trés Poderes, n° 75 — CNPJ: 1 L4




4_0 OE Ly,

§ "g
§ 1L

O ——._.—-—'—
% pPagind ,C‘._[

Xy, 6

TTURA MUNICIPAL

DEPUTADO IRAPUAN PINHEIRO
DE MAOS DADAS COM O POVO

de reciclagem, apresentando o nimero identificador
do polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE", e
o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5
ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricag&o.
Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente  grafado por  extenso,
acompanhado ou néo de sua propria logomarca.
Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo
em camara de névoa salina de no minimo 300
horas.
Pintura dos elementos metélicos em tinta em po
hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA.
RECOMENDAGAO: ALTURA DO ALUNO de 1,33m
a1,59m.
CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-
05, PADRAO FNDE
DESCRIGAQ:
MESA
Tampo em MDP, com espessura de 18mm,
revestido na face superior em laminado melaminico
de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados.
Revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm.
Aplicagdo de porcas garra com rosca métrica M6 e
comprimento 10mm. Dimensdes acabadas 600mm
(largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mm
(espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2 mm
e para largura e profundidade e de +/- 1mm para MOVEIS
espessura.
5 | Topos encabegados com fita de bordo termopléstica | Conjunto B IOgJA' 150 R$ 495,00 74 2R5$b 00
exfrudada, confeccionada em PVC (cloreto de FDE/FNDE s
polivinila), PP (polipropileno) ou PE (polietileno),
com “primer” na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor VERDE, colada com
adesivo "HotMelting". Resisténcia ao arrancamento
minima de 70N. Dimensdes nominais de 22mm
(largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de +/-
0,5mm para espessura. Centralizar ponto de inicio e
término de aplicagdo da fita de bordo no ponto
central e do lado oposto @ borda de contato com o
usudrio. O ponto de encontro da fita de bordo néo
deve apresentar espagos ou descolamentos que
facilitem seu arrancamento.
Estrutura composta de:
- Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de aco carbono laminado a
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frio, com costura, secgdo oblonga de 29mm x
58mm, em chapa 16 (1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tuboe de ago
carbono laminado a frio, com costura, curvado em
formato de “C", com secgdo circular, didmetro de
31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgdo circular,
didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm).
Porta-livros em polipropileno copolimero isento de
cargas minerais, composto preferencialmente de
50% de matéria-prima reciclada ou recuperada,
podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA.
As caracteristicas funcionais, dimensionais, de
resisténcia e de uniformidade de cor devem ser
preservadas no produto produzido com matéria-
prima reciclada, admitindo-se tolerancias na
tonalidade, a critério da Comissdo Técnica do
FNDE. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. No molde do porta-livros deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, a identificagéo
‘modelo FDE-FNDE', e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo
giratorio de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagéo.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou néo de sua propria logomarca.
Fixagdo do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas garra rosca métrica M6 (diametro de
6mm);

- 06 parafusos rosca métrica M6 (didametro de 6mm),
-~ comprimento 47mm (com tolerancia de +- 2mm),
cabega panela, fenda Phillips.

Fixagdo do porta-livios & travessa longitudinal
através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,0mm,
comprimento 10mm.

Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pes
atraves de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
VERDE. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e
sapatas devem ser gravados o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o nimero identificador
do polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE”", e
o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes tambem devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5
ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e
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ano de fabricagao.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve
ser  obrigatoriamente  grafado por  extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corroséo
em camara de névoa salina de no minimo 300
horas.

Pintura dos elementos metélicos em tinta em po
hibrida Epoxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA.

CADEIRA

Assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetados na cor
VERDE. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes do assento e do
encosto deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE’, e o
nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricagao.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente  grafado por  extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm).

Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura
através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
VERDE, fixadas & estrutura através de encaixe e
pino expansor. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e
sapatas devem ser gravados o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o nimero identificador
do polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE", e
o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5
ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricag&o.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou n&o de sua propria logomarca.
Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao
em camara de névoa salina de no minimo 300

"
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horas.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé
hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA.

RECOMENDAGAO: ALTURA DO ALUNO de 1,46m
a1,76m.

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-
06, PADRAO FNDE

DESCRIGAQ:

MESA

Tampo em MDP, com espessura de 18mm,
revestido na face superior em laminado melaminico
4 de alta pressao, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados.
Revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm.
Aplicagéo de porcas garra com rosca méfrica M6 e
comprimento 10mm. Dimensdes acabadas 600mm
(largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mm
(espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2mm
para largura e profundidade e de +/- 1mm para
espessura.

Topos encabegados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila), PP (polipropileno) ou PE (polietileno),
com “primer” na face de colagem, acabamento de

superficie texturizado, na cor AZUL, colada com MOVEIS
adesivo "HotMelting”. Dimensdes nominais de JB/CJA- RS

6 | 22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerancia | Conjunto 06 220 R$ 537,00 118.140.00
de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de EDE/FNDE o

inicio e término de aplicagéo da fita de bordo no
ponto central e do lado oposto a borda de contato
com o usuario. O ponto de encontro da fita de bordo
ndo deve apresentar espagos ou descolamentos
que facilitem seu arrancamento.

Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secgdo oblonga de 29mm x
58mm, em chapa 16 (1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, curvado em
formato de “C", com secgdo circular, diametro de
31,75mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgdo circular,
didgmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm).
Porta-livros em polipropileno copolimero isento de
cargas minerais, composto preferenciaimente de
50% de matéria-prima reciclada ou recuperada,
podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA.
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As caracteristicas funcionais, dimensionais, de
resisténcia e de uniformidade de cor devem ser
preservadas no produto produzido com matéria-
prima reciclada, admitindo-se tolerancias na
tonalidade, a critério da Comissdo Técnica do
FNDE. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. No molde do porta-livros deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
nimero identificador do polimero, a identificacéo
‘modelo FDE-FNDE", e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com mioclo
giratério de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prpria logomarca.
Fixacdo do tampo & estrutura através de:

- 06 porcas garra rosca métrica M6 (didmetro de
6mm);

- 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerancia de +- 2mm),
cabega panela, fenda Phillips.

Fixacdo do porta-livros & travessa longitudinal
através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,0mm,
comprimento 10mm.

Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés
através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AZUL. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem
ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificag@o “modelo FDE-FNDE”, e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado.

Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm
de diametro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagao.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve
| ser obrigatoriamente  grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao
em camara de névoa salina de no minimo 300
horas.

Pintura dos elementos metélicos em tinta em pé
hibrida Epoxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA.

CADEIRA

e
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Assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetados na cor
AZUL. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto devem
ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o niimero identificador do polimero, a
identificagcdo “‘modelo FDE-FNDE", e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratorio de 16mm de diametro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricaggo.
Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou néo de sua propria logomarca.
Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm).

Fixago do assento e encosto injetados & estrutura
através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e
sapatas devem ser gravados o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o numero identificador
do polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE", e
o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5
ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricag&o.

Obs. 2; O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
Nas partes metalicas deve ser aplicado fratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao
em camara de névoa salina de no minimo 300
horas.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em po
hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA.

RECOMENDAGAQ: ALTURA DO ALUNO de 1,59m
a1,88m.

V"
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MESA ACESSIVEL PARA PESSOA EM CADEIRA
DE RODAS (PCR) - MA-02, PADRAO FNDE

DESCRIGAO: MOVEIS
7 |MESA Unidade | JB/MA- 10 R$ 449,00 | R$ 4.490,00
Dimensées: 600 x 900 x 760mm (L x C x H) 02
Tampo em MDP, com espessura de 18mm,
revestido na face superior em laminado melaminico
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de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), cantos
arredondados (conforme projeto). Revestimento na
face inferior em chapa de balanceamento (contra
placa fendlica) de 0,6mm. Aplicagdo de porcas garra
com rosca métrica M6 e comprimento 10mm (ver
detalhamento no projeto). Dimensdes acabadas
900mm (largura) x 600mm (profundidade) x 19,4mm
(espessura), admitindo-se tolerancia de até +/- 2mm
para largura e profundidade e +/- 1mm para
espessura.

Topos encabegados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno),
com “primer” na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor AZUL (ver
referéncias), colada com adesivo "HotMelting".
Resisténcia ao arrancamento minima de 70N.
Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com folerancia de +/- 0,5mm para
espessura. Centralizar ponto de inicio e término de
aplicagao da fita de bordo no ponto central e do lado
oposto a borda de contato com o usuario. O ponto
de encontro da fita de bordo nao deve apresentar
espagos ou descolamentos que facilitem seu
arrancamento.

Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secgdo oblonga de 29mm x
58mm, em chapa 16 (1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, curvado em
formato de “C", com secgdo circular, didmetro de
31,75mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm);

- Pés confeccionados em fubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgdo circular,
didmetro de 38mm (1 1/2°), em chapa 16 (1,5mm).
Fixagdo do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas garra rosca métrica M6 (diametro de
6mm);

- 06 parafusos rosca metrica M6 (didametro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerancia de +- 2mm),
cabega panela, fenda Phillips.

Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés
através de rebites de “repuxo’, diametro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto.
Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem,

PREFEITURA MUNICIPAL DE DEPUTADO
Avenida dos Trés Poderes n°75 - CNP
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apresentando o nimero identificador do polimero,
datador de lotes indicando més e ano de fabricagao,
a identificagdo "modelo FDE-FNDE" e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagéo.
Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou n&o de sua propria logomarca.

Nas partes metalicas deve ser aplicado fratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corroséo
em camara de névoa salina de no minimo 300
horas. O grau de enferrujamento deve serde Ril e o
grau de empolamento deve ser de d0/{0.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6
hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA.

CONJUNTO DO PROFESSOR (MESA E
CADEIRA) CJP-01, PADRAO FNDE

MESA

Dimensdes: 650 x 1200 x 760mm (L x C x H)

Tampo em MDP de 18 mm, revestido na face
superior em formica 0,8 mm de espessura e na face
inferior em chapa de balanceamento de 0,6 mm.
Painel frontal em MDP com espessura de 18 mm,
revestido nas duas faces em laminado melaminico
de baixa pressdao — BP, acabamento frost, na cor
CINZA. Estrutura cinza: Montantes verticais
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secgdo oblonga de 29 mm x 58
mm, em chapa 16 (1,5 mm). Travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a

. frio, com costura, curvado em formato de “C”, com MOVEIS
' secgdo circular de @ = 31,75mm (1 1/4”), em chapa ; : R$
8|16 (1,5mm). Pés confeccionados em tubo de ago | oMU | B/ CIP & R§E73.00 | 4711000

carbono laminado a frio, com costura, secgao
circular de @ = 38mm (1 1/2"), em chapa 16
(1,5mm). Travessa longitudinal confeccionada em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
secgao semi-oblonga de 25 x 60 mm, em chapa 16
(1,5 mm). Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
CINZA, fixadas a esfrutura através de encaixe.
Cadeira

Assento e encosto em polipropileno copolimero
vigem e sem cargas, injetados, moldados
anatomicamente, pigmentados na cor CINZA.
Dimensdes Assento: 400 X 430mm (L X P) Encosto:
396 X 198mm (L x H). Estrutura cinza em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, @ 20,7
mm, em chapa 14 (1,9 mm). Ponteiras e sapatas em

Avenida dos Trés Poderes, n° 75 CN
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polipropilenc copolimero virgem e sem cargas,
injetadas na cor CINZA. Altura do assento ao chéo
460mm.

R$ R$ 673.590,00 (seiscentos e setenta e trés mil e quinhentos e noventa reais)

Desta forma, nos termos do art. 26 da Lei n° 8.666/93, venho comunicar a Sra.
ORDENADORA DE DESPESAS da SECRETARIA DA EDUCACAO, da presente declaragdo, para que
proceda, de acordo com a devida ratificagdo.

DEP. IRAPUAN PINHEIRO/CE, 29 DE JUNHO DE 2022.
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