PROPOSTA DE PRECOS

A,
PREFEITURA MUNICIPAL DE DEPUTADO IRAPUAN PINHEIRO - CE
PREGAO ELETRONICO N2 2024.06.18.1

OBJETO: O objeto da presente licitagdo é a escolha da proposta

CONJUNTO ALUNO, DE INTERESSE DAS INSTITUICOES ESCO
EDUCACAO DO MUNICIPIO DE DEPUTADO IRAPUAN PINHE
quantidades e exigéncias estabelecidas neste Edital e seus anexg

IDENTIFICAGAO DO LICITANTE:

- RAZAO SOCIAL: MOVEIS JB IND E COMERCIO LTDA
- CPF/CNPJ: 02.464.845/0001-63
- ENDERECO COMPLETO: BR 101 KM127 DISTRITO INDUSTRIA
59162-000
- REPRESENTANTE LEGAL RESPONSAVEL PELA ASSINATURA [
BEZERRA FILHO, EMPRESARIO, CASADO, BRASILEIRO, NATURA
PORTADOR DO RG: 342.726 E CPF: 200.376.354.68, domiciliad
das Palmeiras, Alameda dos Bosques, 680 CASA 30, Parque do
- TELEFONE, CELULAR, FAX, E-MAIL: 84 3273-2724 e moveisjQ
- BANCO DO BRASIL, C/c n® 14857-1 - Agéncia 4361-3

-
4’/ N\
mais van‘farjmda‘%’?a REGISTRO

DE PRECOS PARA FUTURA E EVENTUAL AQUISICAO DE MOBILIARIO ESCOLAR CONSTITUIDO.DE

| ARES E DA SECRETARIA DA
RO/CE, conforme condig¢des,
S.

L — S&0 José de Mipibu — RN CEP:

DO CONTRATO: JOSE ZITO

L DE SAQ JOSE DO EGITO — PE,
o no Cond . Residencial Bosque
Jiqui, Parnamirim — RN,
loja@yahoo.com.br

: 1 ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA COR PRETA. APLICAGAO DE

" | ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA, NA FACE SUPERIOR DO
| TAMPO, COLADO COM ADESIVO BICOMPONENTE. DIMENSOES ACABADAS

 TRAVESSA

| MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM

LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAQ, DE 0,8MM DE ESPESSURA,

D8MM (LARGURA} X 466MM (PROFUNDIDADE) X 22MM {ALTURA)},
DMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/- 3MM PARA LARGURA E
ROFUNDIDADE E +/- 1MM PARA ALTURA. NOS MOLDES DO TAMPO E DA
ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O S/MBOLO
NTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAQ "MODELO FDE-FNDE", E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES

MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO
MES E ANO DE FABRICAGAO. OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA
COMPOSTA DE: - MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL
CONFECCIONADOS EM TUBQO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECCAO OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16 {1,5MM); -
TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE “C”, COM

SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 31,75MM (1 1/4”), EM CHAPA 16

PREGO
ITEM v DESCRIGAO Quant || U.F m‘;"d UNI::Rm T°:$u |
CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-04B, PADRAO FNDE MOVEIS 495,12 123.780,00 ‘
1 : 250 || UND | JB/CIA-
DESCRlCﬂO: MESA TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA BUTADIENQ ESTIRENO) 048
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO NA COR VERMELHA, FDE/FNDE
_DOTADO DE PORCAS COM FLANGE, COM ROSCA METRICA M6,
COINJETADAS E, DE TRAVESSA ESTRUTURAL EM NYLON “6.0” (POLIAMIDA)
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(1,5MM); - PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO
A FRIO, COM COSTURA, SECCAQ CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1 1/27),
EM CHAPA 16 (1,5MM). PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE 50%
DE MATERIA-PRIMA RECICLADA OU RECUPERADA, PODENDO CHEGAR ATE
100%, INJETADO NA COR CINZA. AS CARACTERISTICAS FUNCIONAIS,
DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA E DE UNIFORMIDADE DE COR DEVEM SER

o PE Lig,

PRESERVADAS NO PRODUTO PRODUZIDO COM MATERIA-PRIMA P
RECICLADA, ADMITINDO-SE TOLERANCIAS NA TONALIDADE, A CRITERIO DA > Lo
COMISSAO TECNICA DO FNDE. NO MOLDE DO PORTA-LIVROS DEVE SER ) % e (e}
GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O o *‘ B
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO “MODELO FDE- 6 || »
FNDE”, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. ‘% Pagina i
NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO %, D

4

GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO ¥ ave a‘fé’
DE FABRICACAO. OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE 4
SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOCMPANHADO OU
NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. FIXACAO DO TAMPO A ESTRUTURA
ATRAVES DE: - 06 PORCAS GARRA ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE
6MM); - 06 PARAFUSOS ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM),
COMPRIMENTO 47MM (COM TOLERANCIA DE +/- 2MM), CABECA PANELA,
‘ FENDA PHILLIPS. FIXACAO DO PORTA-LIVROS A TRAVESSA LONGITUDINAL
ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,0MM, COMPRIMENTO
10MM. FIXAGAO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES ATRAVES
DE REBITES DE “REPUX0”, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. ;
PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO @
DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR VERMELHA. NOS MOLDES DAS i ‘
PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICACAO “MODELO FDE-FNDE”, E O NOME DA ¥
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES
TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO
GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E
ANO DE FABRICACAQ. 0OBS. 2: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE ,
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADC POR EXTENSO, ACOMPANHADO b,
OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA
A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA. PINTURA DOS ELEMENTOS
'METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/ POLIESTER, ELETROSTATICA,
‘BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40
MICROMETROS NA COR CINZA. CADEIRA ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADOS NA COR VERMELHA. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO
DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO “MODELO FDE-FNDE”, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DC COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO. OBS. 1:
'O NOME DO  FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE  SER
| OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO
- DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO
. LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14
(1,9MM). FIXACAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA
'ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO
12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, Pl
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR VERMELHA, FIXADAS A s
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. NOS MOLDES DAS ;
PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO ©O NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICACAO “MODELO FDE-FNDE”, £ O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES
L TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO
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GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E
ANO DE FABRICACAO. OBS. 2: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADQ POR EXTENSO, ACOMPANHADO
OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA
A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA. PINTURA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PG HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40
MICROMETROS, NA COR CINZA. RECOMENDAGAO: ALTURA DO ALUNO DE
1,33M A 1,59M. APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL:
LAUDO DE RESISTENCIA A CORROSAO POR NEVOA SALINA DE 1700 HORAS
COM ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 17088:2023
COM GRAU DE EMPOLAMENTO DO / TO CONFORME A NORMA ABNT NBR
5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR
ISO 4628-3:2015; LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA DE 1700 HORAS COM ACREDITAGAO DO
INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 8095:1983 COM GRAU DE
EMPOLAMENTO DO / TO CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E
GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR SO 4628-
3:2015; LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAO POR EXPOSIGAO A DIOXIDO DE
ENXOFRE DE 1700 HORAS COM ACREDITAGCAC DO INMETRO, ATENDENDO A
ABNT NBR 8096:1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO DO / TO CONFORME A
NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI O
CONFORME A NORMA NBR I1SO 4628-3:2015; LAUDO DETERMINACAO DA
VERIFICACAO DA ESPESSURA DA CAMADA ATENDENDO A ABNT NBR 10443-
1983, DETERMINACAO DA ADERENCIA ATENDENDO A NORMA NBR
11003:2009, LAUDO DE DETERMINACAO DA FLEXIBILIDADE POR MANDRIL
CONICO ATENDENDO A NORMA ABNT NBR 10545-2014, LAUDO DE
DETERMINACAO PARA MEDICAO NAO DESTRUTIVA DA ESPESSURA DE
PELICULA SECA ATENDENDO A NORMA ASTM D7091-2022 -
DETERMINACAO DA VERIFICACAO DA ADERENCIA DA CAMADA ATENDENDO
A NORMA ASTM D3359- 2017, LAUDO DE DETERMINAGAO DO BRILHO DA
SUPERFICIE ATENDENDO A NORMA ASTM D523-18 - DETERMINAGAO DA
DUREZA AO LAPIS ATENDENDO A NORMA ASTM D3363-2022, LAUDO DE
RESISTENCIA DE REVESTIMENTOS ORGANICOS PARA EFEITOS DE
DEFORMACAC RAPIDA (IMPACTQ) ATENDENDO A NORMA ASTM D
2794/93(REAAPPROVED 2019). LAUDO DE DESCOLAMENTO ESPONTANEO
SOB AQUECIMENTO LAUDO DE DESCOLAMENTO SOB TRAGAD; LAUDO DE
DESCOLAMENTO SOB TRACAO APOS AQUECIMENTO; CERTIFICADO EM
| CONFORMIDADE COM A NBR ISO 14020 E 14024; CERTIFICADO EM
CONFORMIDADE COM A ISO 9001; CERTIFICADO DE ACORDO COM A
NORMA NBR 14006, PORTARIA 401/2020 DO INMETRO, CERTIFICADO DE
PROCESSO DE PREPARAGCAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS
EMITIDO POR OCP ACREDITADA PELO INMETRO; CR IBAMA; CERTIDAO
NEGATIVA DE DEBITOS DO IBAMA.,

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-05B, PADRAO FNDE

DESCRICAO: MESA TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA BUTADIENG ESTIRENO),
. VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO NA COR VERDE, DOTADO
_ DE PORCAS COM FLANGE, COM ROSCA METRICA M6, COINJETADAS E, DE
RAVESSA ESTRUTURAL EM NYLON “6.0” (POLIAMIDA} ADITIVADO COM
FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA COR PRETA. APLICACAO DE LAMINADO
| MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, DE 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER REFERENCIAS), NA FACE SUPERIOR DO
TAMPO, COLADO COM ADESIVO BICOMPONENTE. DIMENSOES ACABADAS
608MM (LARGURA) X 466MM (PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURA),
ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/- 3MM PARA LARGURA E
PROFUNDIDADE E +/- 1IMM PARA ALTURA. NOS MOLDES DO TAMPO E DA
TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE  RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO "MODELO FDE-FNDE", E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES

250

UND
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MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO
MES E ANO DE FABRICACAO. OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA
COMPOSTA DE: - MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL
CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECCAO OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); -
TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE “C”, COM
SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 31,75MM (1 1/4”), EM CHAPA 16
(1,5MM); - PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO
A FRIO, COM COSTURA, SECCAC CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1 1/2%),
EM CHAPA 16 (1,5MM). PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE 50%
DE MATERIA-PRIMA RECICLADA OU RECUPERADA, PODENDO CHEGAR ATE
100%, INJETADO NA COR CINZA. AS CARACTERISTICAS FUNCIONAIS,
DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA E DE UNIFORMIDADE DE COR DEVEM SER
PRESERVADAS NO PRODUTO PRODUZIDO COM MATERIA-PRIMA
RECICLADA, ADMITINDO-SE TOLERANCIAS NA TONALIDADE, A CRITERIO DA
COMISSAO TECNICA DO FNDE. NO MOLDE DO PORTA-LIVROS DEVE SER
GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O
‘ NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO “MODELO FDE-
FNDE”, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.
NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO
GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO
DE FABRICACAO. 0BS. 1: 0 NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE
SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU
NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. FIXACAO DO TAMPO A ESTRUTURA
ATRAVES DE: - 06 PORCAS GARRA ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE ,
6MM); - 06 PARAFUSOS ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM), f
COMPRIMENTO 47MM (COM TOLERANCIA DE +/- 2MM), CABEGA PANELA, v
FENDA PHILLIPS. FIXACAO DO PORTA-LIVROS A TRAVESSA LONGITUDINAL : A
ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,0MM, COMPRIMENTO ' £
10MM. FIXACAO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES ATRAVES :
DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. Tb
PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO
DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR VERDE. NOS MOLDES DAS
PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICACAO “MODELO FDE-FNDE”, E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES
| TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO
- | GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E
NO DE FABRICACAO. OBS. 2: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
EVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO
‘OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA
A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA. PINTURA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/ POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40
MICROMETROS NA COR CINZA. CADEIRA ASSENTO E ENCOSTO EM ‘
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADOS NA COR VERDE. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO
CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVE SER
GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO “MODELO FDE-
FNDE”, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.
NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS
COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO. OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE
DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO QU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA EM
|esmined TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE
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20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM). FIXACAO DO ASSENTO E ENCOSTO
INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO
DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADAS NA COR VERDE, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E
9 PINO EXPANSOR. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME
PROJETO. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS
0O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO “MODELO FDE-FNDE”, E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES i
MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM : S ‘,
MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO s‘b
MES E ANO DE FABRICAGAO. OBS. 2: O NOME DO FABRICANTE DO o 8@%‘,
& D

5 .

e

Y

COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES { ﬁ
METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE o
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAQ EM CAMARA DE NEVOA SALINA. ' kY R
PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / (7 Nyn RPN
POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, I
ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA. RECOMENDAGAO:
ALTURA DO ALUNO DE 1,46M A 1,76M. APRESENTAR JUNTO COM A
‘ PROPOSTA COMERCIAL: LAUDO DE RESISTENCIA A CORROSAO POR NEVOA
SALINA DE 1700 HORAS COM ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO A
ABNT NBR 17088:2023 COM GRAU DE EMPOLAMENTO DO / TO CONFORME
A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI O
CONFORME A NORMA NBR ISO 4628-3:2015; LAUDO DE RESISTENCIA
CORROSAO POR EXPOSIGAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA DE 1700
HORAS COM ACREDITAGAO DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR
8095:1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO DO / T0 CONFORME A NORMA
ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A ¥
NORMA NBR ISO 4628-3:2015; LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAOC POR
EXPOSICAO A DIOXIDO DE ENXOFRE DE 1700 HORAS COM ACREDITAGAOQ
DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 8096:1983 COM GRAU DE
EMPOLAMENTO DO / TO CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E
GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR ISO 4628-
3:2015; LAUDO DETERMINAGAO DA VERIFICAGAO DA ESPESSURA DA
CAMADA ATENDENDO A ABNT NBR 10443-1983, DETERMINACAO DA
ADERENCIA ATENDENDO A NORMA NBR 11003:2003, LAUDO DE
DETERMINAGAO DA FLEXIBILIDADE POR MANDRIL CONICO ATENDENDO A
NORMA ABNT NBR 10545-2014, LAUDO DE DETERMINAGAO PARA
'MEDIGAO NAO DESTRUTIVA DA ESPESSURA DE PELICULA SECA ATENDENDO
‘A NORMA ASTM D7091-2022 - DETERMINACAO DA VERIFICACAO DA
/ADERENCIA DA CAMADA ATENDENDO A NORMA ASTM D3359- 2017,
{ LAUDO DE DETERMINAGAO DO BRILHO DA SUPERFICIE ATENDENDO A
INORMA ASTM D523-18 - DETERMINACAC DA DUREZA AO LAPIS
/ATENDENDO A NORMA ASTM D3363-2022, LAUDO DE RESISTENCIA DE
REVESTIMENTOS ORGANICOS PARA EFEITOS DE DEFORMAGAO RAPIDA
{(IMPACTO) ATENDENDO A NORMA ASTM D 2794/93(REAAPPROVED 2019).
ILAUDO DE DESCOLAMENTO ESPONTANEO SOB AQUECIMENTO LAUDO DE
DESCOLAMENTO SOB TRACAO; LAUDO DE DESCOLAMENTO SOB TRAGCAO
/APOS AQUECIMENTO; CERTIFICADO EM CONFORMIDADE COM A NBR 1SO
14020 E 14024; CERTIFICADO EM CONFORMIDADE COM A ISO 9001;
\CERTIFICADO DE ACORDO COM A NORMA NBR 14006, PORTARIA 401/2020
| DO INMETRO, CERTIFICADO DE PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR OCP ACREDITADA PELO INMETRO;
CR IBAMA; CERTIDAO NEGATIVA DE DEBITOS DO IBAMA. ;
CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-06B, PADRAO FNDE MOVEIS | 525827 | 131.455,00
3 \ “| 2s0| | UND | JB/CA-
DESCRIGAO: MESA TAMPO EM MDP, COM ESPESSURA DE 18MM, 068 JB
REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM LAMINADO MELAMINICC DE ALTA
PRESSAO, 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR
CINZA, CANTOS ARREDONDADOS. REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR EM
“CHAPA DE BALANCEAMENTO (CONTRA PLACA FENOLICA] DE 0,6MM.
R 2
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APUICACAO DE PORCAS GARRA COM ROSCA METRICA M6 E COMPRIMENTO
10MM. DIMENSOES ACABADAS 600MM  (LARGURA] X 450MM
(PROFUNDIDADE) X 19,4MM (ESPESSURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE
ATE + 2MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E DE +/- 1IMM PARA
ESPESSURA. TOPOS ENCABECADOS COM FITA DE BORDO TERMOPLASTICA
EXTRUDADA, CONFECCIONADA EM PVC (CLORETO DE POLIVINILA), PP
(POLIPROPILENO) OU PE (POLIETILENO), COM “PRIMER” NA FACE DE
COLAGEM, ACABAMENTO DE SUPERFICIE TEXTURIZADO, NA COR AZUL,
COLADA COM ADESIVO "HOTMELTING". DIMENSOES NOMINAIS DE 22MM 5
(LARGURA) X 3MM (ESPESSURA), COM TOLERANCIA DE +/- 0,5MM PARA gy o
ESPESSURA. CENTRALIZAR PONTO DE INICIO E TERMINO DE APLICACAO DA e 1 '?4" ARy

1§ 888

FITA DE BORDO NO PONTO CENTRAL E DO LADO OPOSTO A BORDA DE
CONTATO COM O USUARIO. O PONTO DE ENCONTRO DA FITA DE BORDO #
NAO DEVE APRESENTAR ESPACOS OU DESCOLAMENTOS QUE FACILITEM g
SEU ARRANCAMENTO. ESTRUTURA COMPOSTA DE: - MONTANTES : -
VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE '94'
ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO OBLONGA DE ' Y YA g
29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); - TRAVESSA SUPERIOR
CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE “C”, COM SECCAO CIRCULAR,
DIAMETRO DE 31,75MM (1 1/4”), EM CHAPA 16 (1,5MM); - PES
' CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADQ A FRIO, COM
COSTURA, SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1 1/2”), EM CHAPA 16
(1,5MM). PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO DE
CARGAS MINERAIS, COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA-
PRIMA RECICLADA OU RECUPERADA, PODENDO CHEGAR ATE 100%,
INJETADO NA COR CINZA. AS CARACTERISTICAS FUNCIONAIS,
DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA E DE UNIFORMIDADE DE COR DEVEM SER
PRESERVADAS NO PRODUTO PRODUZIDO COM  MATERIA-PRIMA
RECICLADA, ADMITINDO-SE TOLERANCIAS NA TONALIDADE, A CRITERIO DA
COMISSAO TECNICA DO FNDE. NO MOLDE DO PORTA-LIVROS DEVE SER
GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO “MODELO FDE-
FNDE”, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. ) ;
NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO M
GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO
DE FABRICAGAO. OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE
SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU
NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. FIXACAO DO TAMPO A ESTRUTURA
 ATRAVES DE: - 06 PORCAS GARRA ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE
6MM); - 06 PARAFUSOS ROSCA METRICA M6 (DIAMETRC DE 6MM),
. COMPRIMENTO 47MM (COM TOLERANCIA DE +/- 2MM), CABECA PANELA,
FENDA PHILLIPS. FIXACAO DO PORTA-LIVROS A TRAVESSA LONGITUDINAL
| ATRAVES DE REBITES DE “REPUX0”, DIAMETRO DE 4,0MM, COMPRIMENTO
_10MM. FIXACAO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AQS PES ATRAVES
- DE REBITES DE “REPUXQ”, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM.
_ PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO
| DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL. NOS MOLDES DAS
PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICACAO “MODELO FDE-FNDE”, E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES ;
TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO
GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E
ANO DE FABRICACAO. OBS. 2: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE :
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO
OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE SER st
APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA
A CORROSAOC EM CAMARA DE NEVOA SALINA. PINTURA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/ POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40
- MICROMETROS NA COR CINZA. CADEIRA ASSENTC E ENCOSTO EM
st POLIPROPILENO  COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS  MINERAIS,

o -
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-

INJETADOS NA COR AZUL. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO
DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO “MODELO FDE-FNDE”, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE [INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO. OBS. 1:
O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO
DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14
(1,9MM). FIXACAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA
ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO
12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. NOS MOLDES DAS
PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICACAO “MODELO FDE-FNDE”, E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES
TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO
GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E
ANO DE FABRICACAO. OBS. 2: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO
OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA
A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA. PINTURA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40
MICROMETROS, NA COR CINZA. RECOMENDACAQ: ALTURA DO ALUNO DE
1,59M A 1,88M. APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL:
LAUDO DE RESISTENCIA A CORROSAO POR NEVOA SALINA DE 1700 HORAS
COM ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 17088:2023
COM GRAU DE EMPOLAMENTO DO / TO CONFORME A NORMA ABNT NBR
5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR
ISO 4628-3:2015; LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAO POR EXPOSIGAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA DE 1700 HORAS COM ACREDITAGAO DO
INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 8095:1983 COM GRAU DE
EMPOLAMENTO DO / TO CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E

GRAU DE ENFERRUJAMENTO Rl 0 CONFORME A NORMA NBR ISO 4628-
3:2015; LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAO POR EXPOSICAO A DIOXIDO DE
ENXOFRE DE 1700 HORAS COM ACREDITACAOC DO INMETRO, ATENDENDO A
ABNT NBR 8096:1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO DO / TO CONFORME A
NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0
CONFORME A NORMA NBR ISO 4628-3:2015; LAUDO DETERMINAGCAO DA
 VERIFICACAO DA ESPESSURA DA CAMADA ATENDENDO A ABNT NBR 10443-
11983, DETERMINAGAC DA ADERENCIA ATENDENDO A NORMA NBR
1003:2009, LAUDO DE DETERMINAGAO DA FLEXIBILIDADE POR MANDRIL

| CONICO ATENDENDO A NORMA ABNT NBR 10545-2014, LAUDO DE
- DETERMINACAO PARA MEDICAO NAO DESTRUTIVA DA ESPESSURA DE

}:PELIICULA SECA ATENDENDO A NORMA ASTM D7091-2022 -
DETERMINACAOC DA VERIFICACAO DA ADERENCIA DA CAMADA ATENDENDO

| A NORMA ASTM D3359- 2017, LAUDO DE DETERMINAGCAO DO BRILHO DA

SUPERFICIE ATENDENDO A NORMA ASTM D523-18 - DETERMINACAO DA
DUREZA AO LAPIS ATENDENDO A NORMA ASTM D3363-2022, LAUDO DE
RESISTENCIA DE REVESTIMENTOS ORGANICOS PARA EFEITOS DE
DEFORMAGAQ RAPIDA (IMPACTO) ATENDENDO A NORMA ASTM D
2794/93(REAAPPROVED 2019). LAUDO DE DESCOLAMENTO ESPONTANEO
SOB AQUECIMENTO LAUDO DE DESCOLAMENTO SOB TRAGAQ; LAUDO DE
DESCOLAMENTO SOB TRAGAO APOS AQUECIMENTO; CERTIFICADO EM
CONFORMIDADE COM A NBR ISO 14020 E 14024; CERTIFICADO EM
CONFORMIDADE COM A ISO 9001; CERTIFICADO DE ACORDO COM A

..NORMA NBR 14006, PORTARIA 401/2020 DO INMETRO, CERTIFICADO DE
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PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS
EMITIDO POR OCP ACREDITADA PELO INMETRO; CR IBAMA; CERTIDAO
NEGATIVA DE DEBITOS DO IBAMA.

CONJUNTO HEXAGONAL INFANTIL: COLORIDO COMPOSTO DE: 06 MESAS, MOVEIS

1 06 CADEIRAS E 01 MESA CENTRAL 85 UND B/
CISIP6LV

ESPECIFICACOES TECNICAS: PARA USO COLETIVO NA FORMAGAO DE
GRUPOS DE ESTUDO COMPOSTO DE 06 MESAS, 06 CADEIRAS E 1 MESA
CENTRAL OU INDIVIDUAL COMPOSTO DE 01 MESA EM FORMATO TRAPEZIO
E 01 CADEIRA. CARACTERISTICAS DAS MESAS: MESA EM FORMATO
TRAPEZIO, TAMPO CONFECCIONADO EM RESINA TERMOPL/-’\STICA a dé L“‘;E
MEDINDO 610MM X 290MM X 370MM ABA COM 32MM COM PORTA LAPIS &P 7
NA PARTE FRONTAL DOTADO DE NERVURAS TRANSVERSAIS E & t;
LONGITUDINAIS PARA REFORCO A TRACAO NA PARTE INFERIOR. SUB- ; 5" %ELE (o)
TAMPO: MEDINDO 490MM X 240MM X 270MM COM ABA DE 25MM. ©
ESTRUTURA: COLUNAS VERTICAIS E BASE {PES) EM TUBO RETANGULAR 20 X %
40 X 1,20MM, SUPORTE DO TAMPO, SUB-TAMPO E TRAVESSA DAS =
COLUNAS EM TUBO 20 X 20 X 1,20MM. CARACTERISTICAS DAS CADEIRAS: s;v >
CADEIRA COM ASSENTO E ENCOSTO EM RESINA PLASTICA VIRGEM, Yo Mvnd,fa‘
FABRICADOS PELO PROCESSO DE INJECAO TERMOPLASTICO. ASSENTO
MEDINDO 330MM X 315MM X 4MM COM SUPERFICIE LISA, FIXADO POR
‘ ODAUN DE PARAFUSOS PLASTFIX EM CASTELOS COM REFORCO EM “X”
EVITANDO ROMPIMENTO, ALTURA ASSENTO/PISO 340MM. ENCOSTO
MEDINDO 322MM X 210MM X 3MM COM 06 UN DE ORIFICIOS EM
FORMATO ELIPTICO MEDINDO 6MM X 19MM SENDO 3 UN EM CADA LADO
E ALCA PARA TRANSPORTE EM FORMATO ELIPTICO MEDINDO 21IMM X
90MM. ESTRUTURA EM TUBO DE ACO 7/8” X 1,20MM, COM PES
FRONTAIS/LATERAIS EM FORMA DE “S” E PES POSTERIOR EM FORMA DE
“)”. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTI-
FERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAOQ EM CAMARA DE
NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PG HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40
MICROMETROS CURADA EM ESTUFA A 230°. MESA DE CENTRO (1
UNIDADE): MESA CENTRAL COM ESTRUTURA EM TUBO 7/8 X 1,20MM E
TAMPO SEXTAVADO MEDINDO 525MM EM POLIPROPILENO.
CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO INJETADO EM MOVEIS 3.187,86 204.023,04

5 TERMOPLASTICO A BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS 64 UND B/
CIMFI240

08C

s

ESPECIFICACOES TECNICAS: MESA COMPOSTA POR TAMPOS MODULARES,
TAMPO INJETADO EM TERMOPLASTICO A BASE DE ABS NATURAL, COM
PIGMENTACAO, SUPERFICIE LISA, SEM BRILHO E COM FORMATO
| RETANGULAR NA COR AMARELA, FORMADO POR 4 MODULOS QUE SE
_FIXAM A ESTRUTURA POR MEIO DE ENCAIXES, SENDO 4 ENCAIXES NAS
| LATERAIS DA MESA {2 DE CADA LADO) E 3 ENCAIXES CENTRAIS POR
MODULOS E 4 PARAFUSOS POR MODULO. APOS MONTADA A MESA MEDE,
APROXIMADAMENTE, 2440X810MM E TEM 590MM DE ALTURA, COM
VARIACAO DAS MEDIDAS EM ATE 5%. A ESTRUTURA DEVE SER FORMADA
POR UM QUADRO FABRICADO EM TUBO DE ACO DE SECAQ 20X40MM COM
1,2MM, COMPOSTO POR 3 TRAVESSAS E 2 CABECEIRAS. AS PERNAS DEVEM
SER FABRICADAS EM TUBO DE ACO DIAMETRO APROXIMADO DE
1.1/2”X0,9MM DE PAREDE E ENCAIXADAS SEM O USO DE PARAFUSOS. NA
EXTREMIDADE INFERIOR DE CADA PE EXISTE UMA SAPATA COM
REGULAGEM DE ALTURA PARA NIVELAMENTO DA MESA, FABRICADA EM v
POLIPROPILENO. TODAS AS PECAS METALICAS QUE COMPOE A MESA o
RECEBEM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E PINTURA EM TINTA EPOXL
CADEIRAS (8 UNIDADES): ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO: |~ I ——
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS NA COR
AMARELA. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVEM SER
GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO
O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAG “MODELO
| FDE-FNDE”, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE
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INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. ESTRUTURA EM TUBQ DE AGO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM
CHAPA 14 (1,9MM). FIXACAO DO ASSENTO E ENCOSTO' INJETADOS A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTC 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR
AMARELA, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR.
NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O : 9’9 DE“CI).
SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO R B . Y
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO “MODELO FDE-FNDE”, E O 3
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES
MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO
MES E ANO DE FABRICACAO. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A Y, ﬁ\'
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS.
COM APRESENTACAO DE CATALOGO. PELO FATO DE OS PADROES
DIMENSIONAIS ESTAREM RELACIONADOS AS ESTATURAS DOS INDIVIDUOS,
EMBORA A NORMA ABNT NBR 14006:2008 NAO SEJA APLICAVEL AO
‘ MOBILIARIO PARA REFEITORIO, ELA PODE SER UTILIZADA COMO
REFERENCIA PARA A ELABORACAO DOS PROJETOS DAS MESAS E DAS
CADEIRAS PARA REFEITORIOS ESCOLARES. RECOMENDACAQ: ALTURA DO
ALUNO DE 1,19M A 1,42M. EXIGENCIAS TECNICAS: LAUDO DE
PROFISSIONAL (ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO TRABALHO, MEDICO DO
TRABALHO OU ERGONOMISTA) DEVIDAMENTE ACREDITADO, ASSOCIADO A
ABERGO, ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS DA
NORMA REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA} DO MINISTERIO DO
TRABALHO, SENDO QUE NO CASO DE ENGENHEIRO DEVERA VIR
ACOMPANHADOS DOS DOCUMENTOS COMPROBATORIOS, PARA OS CASOS
DE ERGONOMISTA, DEVERA APRESENTAR DOCUMENTO DE COMPROVAGAO
TECNICA: CERTIFICADO DE PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR OCP ACREDITADA PELO INMETRO;
APRESENTAR LICENCA DE OPERACAO DA EMPRESA, EMITIDO POR UM T
INSTITUTO AMBIENTAL ESTADUAL.

CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO INJETADO EM MOVEIS 2.666,15 117.310,60
6 TERMOPLASTICO A BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS 44 UND B/
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CIMFI240
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RECOMENDAGAO: ALTURA DO ALUNO DE 1,33M A 1,59M. MESA
COMPOSTA POR TAMPOS MODULARES, TAMPO INJETADO EM
TERMOPLASTICO A BASE DE ABS NATURAL, COM PIGMENTACAO,
SUPERFICIE LISA, SEM BRILHO E COM FORMATO RETANGULAR NA COR
VERMELHA, FORMADO POR 3 MODULOS QUE SE FIXAM A ESTRUTURA POR
| MEIO DE ENCAIXES, SENDO 4 ENCAIXES NAS LATERAIS DA MESA (2 DE CADA
LADO)} E 3 ENCAIXES CENTRAIS POR MODULOS E 4 PARAFUSOS POR
MODULO. APGS MONTADA A MESA MEDE, APROXIMADAMENTE,
1830X810MM E TEM 640MM DE ALTURA, COM VARIAGAO DAS MEDIDAS
EM ATE 5%. A ESTRUTURA DEVE SER FORMADA POR UM QUADRO
FABRICADO EM TUBO DE AGCO DE SECAO 20X40MM COM 1,2MM,
| COMPOSTO POR 3 TRAVESSAS E 2 CABECEIRAS. AS PERNAS DEVEM SER
' FABRICADAS EM TUBO DE ACO DIAMETRO APROXIMADO DE 1.1/2"X0,9MM
DE PAREDE E ENCAIXADAS SEM O USO DE PARAFUSOS. NA EXTREMIDADE
INFERIOR DE CADA PE EXISTE UMA SAPATA COM REGULAGEM DE ALTURA
PARA NIVELAMENTO DA MESA, FABRICADA EM POLIPROPILENO. TODAS AS 2
PECAS METALICAS QUE COMPOE A MESA RECEBEM TRATAMENTO
ANTICORROSIVO E PINTURA EM TINTA EPOXI. CADEIRAS (8 UNIDADES)
ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO
DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS NA COR VERMELHA. DIMENSOES,
DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO DA CADEIRA DO CIA-04B
FDE-FNDE. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVEM SER
| GRAVAD SVIBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO
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O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO “MODELO
FDE-FNDE”, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
DUPLOS COM MICLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAQ. ESTRUTURA EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM
CHAPA 14 (1,9MM). FIXACAQO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRC DE 4,8MM,
COMPRIMENTO  12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENOC
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR
VERMELHA, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO
EXPANSOR. DIMENSQOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO DA
CADEIRA DO CJA-04B FDE-FNDE. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS
DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO © NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERD, A
IDENTIFICACAO “MODELO FDE-FNDE”, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. 0BS.3:
O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO
DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA
A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS.

CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO INJETADO EM
TERMOPLASTICO A BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS. 67

RECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNO DE 1,59M A 1,88M. MESA
COMPOSTA POR TAMPOS MODULARES, TAMPO INJETADO EM
TERMOPLASTICO A BASE DE ABS NATURAL, COM PIGMENTAGAOC,
SUPERFICIE LISA, SEM BRILHO E COM FORMATO RETANGULAR NA COR
AZUL BIC, FORMADO POR 3 MODULOS QUE SE FIXAM A ESTRUTURA POR
MEIO DE ENCAIXES, SENDO 4 ENCAIXES NAS LATERAIS DA MESA (2 DE CADA
LADO) E 3 ENCAIXES CENTRAIS POR MODULOS E 4 PARAFUSOS POR
MODULO. APOS MONTADA A MESA MEDE, APROXIMADAMENTE,
1830X810MM E TEM 760MM DE ALTURA, COM VARIAGAQ DAS MEDIDAS
EM ATE 5%. A ESTRUTURA DEVE SER FORMADA POR UM QUADRO
FABRICADO EM TUBO DE ACO DE SECAC 20X40MM COM 1,2MM,
.|.COMPOSTO POR 3 TRAVESSAS E 2 CABECEIRAS. AS PERNAS DEVEM SER
| FABRICADAS EM TUBO DE ACO DIAMETRO APROXIMADO DE 1.1/2"X0,9MM
" DE PAREDE E ENCAIXADAS SEM O USO DE PARAFUSOS. NA EXTREMIDADE
INFERIOR DE CADA PE EXISTE UMA SAPATA COM REGULAGEM DE ALTURA
PARA NIVELAMENTO DA MESA, FABRICADA EM POLIPROPILENO. TODAS AS
PECAS METALICAS QUE COMPOE A MESA RECEBEM TRATAMENTO
ANTICORROSIVO E PINTURA EM TINTA EPOXI. CADEIRAS (8 UNIDADES)
ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENC COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO
_DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS NA COR AZUL. NOS MOLDES DO
ASSENTO E DO ENCOSTO DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE  RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
| IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO “MODELO FDE-FNDE”, E O
| NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES

. MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO
‘MES E ANO DE FABRICAGAQ. ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14
(1,9MM). FIXACAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA
ATRAVES DE REBITES DE “REPUX0O”, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO
12MM.PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. DIMENSOES, DESIGN
E ACABAMENTO CONFORME PROJETO DA CADEIRA DO CIA-06B FDE-FNDE.
NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O

“etnGIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
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IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO “MODELO FDE-FNDE”, E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES
MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO
MES E ANO DE FABRICAGAO. OBS. 3: O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.NAS PARTES
METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EMI CAMARA DE NEVOA SALINA DE
NO MINIMO 300 HORAS,

TOTAL DO LOTE R$:
noventa seis centavos)

setecentos noventa nove Reais,

(Um milhdo, cento trinta um mil,

: 'o DE LICI
PRAZO DE ENTREGA: Conforme edital & %
VALIDADE DA PROPOSTA: 60 (sessenta) Dias F % v
FABRICANTE: FABRICACAO PROIPRIA 8] 8» =
PROCEDENCIA: Brasileira 8-, Pagins g
GARANTIA DOS PRODUTOS: CONFORME EDITAL 3)9 8tna o
4”:/ \'s,’
Nyn o

Observagoes:

qg

e O proponente declara que tem o pleno conhecimento, aceitagdo e cumprira todas as

obrigagdes contidas no edital.

que no valor proposto estdo
clusive as relacionadas com: -

* Independente de declaragdo expressa, fica subentendida
incluidas todas as despesas necessarias ao fornecimento, in

encargos sociais, trabalhistas, previdencidrios e outros;
emolumentos, licencas, alvards, multas e/ou qualquer infra
infortunistica e de responsabilidade civil para quaisquer g

tributos, taxas e tarifas,
cBes; - seguros em geral, da
anos e prejuizos causados a

Contratante e/ou a terceiros, gerados direta ou indiretamente pelo fornecimento.

Sdo }ose‘de Mipibu- RN, 23 de julho de 2024.
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